Ochrona drewna

Ochrona metalu
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Alkid C-41 SS-75 75£1 octan butylu olej kokosowy 41 30+45 W max. 6 0,98+1,02 | max. 10 . .
Alkid L-40 SS-50 5042 solwent nafta / n-butanol olej Iniany 40 0,2+0,5 ¥ max. 10 0,98+1,02 | max.35 . .
Alkid L-40 XX-60 60£2 ksylen olej Iniany 40 4,0+6,5% max. 10 1,00+1,05 | max.35 . .
Alkid Rd-40 XX-60 60£2 ksylen olej rycynowy 40 3,5+4,5 % max. 7 0,98+1,02 15+20 | 110+140 . . . .
Alkid R-43 XX-50 5012 ksylen olej rycynowy 45 190+300 max.10 0,98+1,02 max.25 | 110+140 . . . .
Alkid S-34 XX-60 6012 ksylen olej sojowy 34 4,7+5,7 max.8 0,98+1,02 max.10 . .
- naoleid
Alkid SR-33 55-47 4641 ksylen / MPA mieszanina o'ejow 33 10:20 max.7 097:1,01 | max.20 | 50:80 .
roslinnych
Alkid SR-33 XX-78 7811 ksylen mieszaninia olejow 33 3,7:4,7® max.7 1,04:1,10 | max.20 | 50:80 . .
roslinnych T
Alkid TLF-40 XX-60 dyfik Zywi TOFA/olej t Zywi
! (modyfikowana zywica | ¢ ksylen folej tungowy/zywica| 3,004,5 max.10 | 0,97+1,02 | 10+20 .
fenolowa) fenolowa
i ina kw.
Alkid LTL-48 WX-50 5042 D 40/ ksylen mieszanina kw. 48 1,322 max.7 0,92+0,96 | max.12 . .
ttuszczowych
Alkid S-46 XX-70 701 ksylen olej sojowy 46 5,5+7,5 max.8 0,99+1,05 max.15 . . .
Alkid L-62 WD-60 60+1 D40 olej Iniany 62 1,0+1,5 @) max. 10 0,91+0,93 max. 18 . . .
Alkid L-62 XX-60 6011 ksylen olej Iniany 62 0,25+0,55 @) max.10 0,96+1,00 max.18 . . . . .
Alkid LTL-671 WDH-60 (izoftalowa) 602 D 60 / ksylen olej Iniany/TOFA 67 1,2+2,2 max. 10 0,90+0,94 | max. 12 . .
Alkid S-61 WD-65 65+1 D40 olej sojowy 61 1,8+3,5 max.7 0,93+0,96 6+10 . . .
Alkid S-62 WD-65 65+1 D 40 olej sojowy 62 1,8+3,7 max.6 0,92+0,96 4+8 . . . . .
Alkid S-62 XX-70 70+1 ksylen olej sojowy 62 0,5+1,2 max.6 0,90+0,94 4+8 . .
Alkid S-65 WDH-75 75+1 D 60 olej sojowy 65 2,3+3,7 max.8 0,95+0,99 5+10 . . . . .
Alkid S-68U WDV-58 (uretanowana) 58+1 D 40 / butanol olej sojowy 68 1,0:3,0 max.7 0,90+0,94 max.2 . .
Alkid S-68U WD-60 (uretanowana) 60+1 D40 olej sojowy 68 4,5+5,5 max.7 0,90+0,93 max.2 . .
Alkid TL-60 WS-60 60+1 benzyna lakiernicza TOFA 60 1,4+2,8 max.7 0,92+0,96 max.18,5 . . .
Alkid TL-61 WV-70 70+1 benzyna lakiernicza TOFA 61 1,3+2,0 max.6 0,96+1,00 max.12 . . .
Alkid TS-67 WS-55 55+2 benzyna lakiernicza olej sojowy 67 4,0+7,0 max.7 0,90+0,94 max.12 . . . .
Alkid TS-70 WD-70 70+1 D 40 olej sojowy 67 4,0+6,0 max.6 0,93+0,95 7+12 . .




Alkid TS-70 WDH-70 701 D 60 olej sojowy 67 5,0+7,0 max.6 0,93+0,95 5+11
Alkid TS-701 WD-70 70+1 D40 olej sojowy 67 2,5+3,0 max.6 0,90+0,94 7+12
[Eywice alkidowe typu Highsolid |
Imperac HS-62 WDH-80 80+1 D 60 TOFA 65 2,3+4,2 max.8 0,93+0,97 6+10
Impreac HS-66 WD-85 8541 D40 r:;szzi:xyt: 65 7,8:10,2 max.6 0,96+1,00 | 6210
Impreac HS-671 WD-90 90+1 D 40 TOFA 61 5,8+10,2 max.8 0,97+1,01 6+10
Imperac HS-67 T 100 TOFA 67 0,8:2,0 max.8 0,98+1,02 6+10
Imperac HS-71 100 TOFA 71 3,3:4,7 max.8 0,98+1,05 6+10
Imperac HS-71H 100 TOFA 71 1,8:3,4 max.8 0,98+1,02 69
Imperac HS-83 100 TOFA 83 1,0:2,07 max.8 0,98+1,02 max.10
Imperac HS-90 WDH-80 (maleinowa) 80+1 D 60 TOFA 90 0,9+1,2 max. 10 0,93+0,95 12
Imperac L-64 Pl 100 olej Iniany 64 100+120® max. 10 0,96+1,00 max. 12
Epoksyester D4 XX-50 50+1 ksylen kwasy rycynenowe 40 0,5+0,8 © max.7 0,94+0,97 max.4

* w przeliczeniu na czesci state zywicy
) epkos¢ kubek g4 mm, 20°C, s

) Brookfiled C&P, 04/950 rpm

) _Brookfield C&P, 04/200 rpm

) Brookfield C&P, 04/600 rpm

©)_ Brookfield RV DV-II+, 04/20 rpm
) _ Brookfield C&P, 04/900 rpm

™ _ Brookfield RV DV-Il+, 03/20 rpm
®)_ Brookfield C&P, 04/5 rpm/25°C




